Gunter-Kohler-Institut
fur Fugetechnik und
Werkstoffprutung

'LfUJ Jena

LASERKOPF UND VERFARREN ZUM
TRENNEN AM GLASRORRZUG

HERAUSFORDERUNG

DAS MECHANISCHE TRENNEN VON GLASROHREN ERFORDERT
ENTWEDER AUFWANDIGE NACHBEARBEITUNGSPROZESSE
ODER FUHRT ZU UNWIRTSCHAFTLICH HOHEM AUSSCHUSS

AUFGABE

ENTWICKLUNG EINES PROZESSES ZUM EFFIZIENTEN
TRENNEN VON GLASROHREN BEREITS WAHREND
DER HERSTELLUNG

> Wirtschaftlich sinnvoll

» Zuverlassig wiederholbar
> Automatisiert durchflhrbar . k \ &
- Prazise steuerbar N L \ Ny,
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LOSUNG

ROHR WIRD MIT EINEM CO_-LASER
SYNCHRON ZUM LAUFENDEN ROHRZUG-
PROZESS VON INNEN GESCHNITTEN

Roboter fahrt im Glasrohr auf und ab

» Laserkopf ist autark steuerbar

> Prozessgas-Unterstutzung moglich

» Laserstrahl tritt von unten in das Glasrohr ein und
wird vom Roboter auf die Rohrwand gelenkt

» Lange der gefertigten Rohrabschnitte ist prazise
einstellbar

2 > Schnitt mit CO -Laser fhrt zu hoher Kantenqualitat

» Keine Nachbearbeitung erforderlich

Gefordert durch: . .
/
Bundesministerium I_NN'_()-I<()B/I Forderken : eIChen
% fur Wirtschaft 49M FZBO].OO
und Energie
"= HIER INVESTIERT ' '
aufgrund eines Beschlusses DEUTSCHLAND P rOJ c kt | au fze lt
des Deutschen Bundestages  ermuneosmenns, — (01.,04.2024 bis 30.09.2026
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